Strojirensky zkusebni ustav, s.p. (Instytut Badawczy Przemystu
Maszynowego, przedsiebiorstwo parnstwowe),
jednostka autoryzowana 202
Hudcova 424/56b, 621 00 Brno, Republika Czeska

Decyzja o autoryzacji nr 10/2020 z dnia 12. 08. 2020

BUDOWLANE SWIADECTWO TECHNICZNE
numer: 202-STO-B-00339-21

produkty: Rozciagliwe zestawy metalowych rur falistych do urzgdzen na paliwa
gazowe
oznaczenie typu: PSR
warianty: patrz strona 2
producent: FAMAS S.A.
ul. Lipowa 89
90-546 t6dz
POLSKA

Jednostka autoryzowana 202 wydaje niniejsze budowlane $wiadectwo techniczne zgodnie z -§ 12
ustawy nr22/1997 Dz.U., o wymaganiach technicznych dotyczacych produktéw i o zmianie |
uzupetnieniu niektérych ustaw, w brzmieniu pézniejszych przepiséw, oraz § 2 i 3 rozporzadzenia RM
nr 163/2002 DU., ktére podaje wymagania techniczne dotyczace wybranych produktéw budowlanych,
w brzmieniu rozporzgadzenia RM nr 312/2005 DU. i rozporzgdzenia RM nr 215/2016 DU.

Niniejszym dokumentem podana powyzej jednostka autoryzowana okresla wiasciwosci techniczne
produkiu w odniesieniu do podstawowych wymagan dotyczacych budowli wedtug tego, jakie zadanie
majg produkty petni¢ w budowli.

Dane techniczne sg podane na nastepnych stronach, ktére sg integralng czescia niniejszego
budowlanego Swiadectwa technicznego.

Budowlane swiadectwo techniczne zostato wydane na zlecenie nr ew. 30-15364.

Budowlane swiadectwo techniczne jest wazne do 2026-04-30, jezeli trwajg okolicznosci, w jakich
zostato wydane.

Bez pisemnej zgody jednostki autoryzowanej niniejszego dokumentu nie wolno reprodukowac inaczej,
niz w catosci.

Niniejsze budowlane $wiadectwo techniczne sporzadzit: Inz. Jaromir Cermak, Ph.D.

Brno, dnia 2021-04-01

" Inz. Ale$ Onterek
przedstawiciel jednostki
autoryzowanej
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Identyfikacja i opis produktu, okreslenie sposobu uzycia produktu w budowli:

Rozciggliwe zestawy metalowych rur falistych do urzgdzen na paliwa gazowe PSR (dalej tylko weze)
stuzg jako ruchome przewody w domowych i komercyjnych instalacjach gazowych 1, 2'iub
3 klasy wediug CSN EN 437. Stuzg do eliminacji ewentualnych zatamar lub przemieszczefi osiowych
rur sztywnych z mozliwoscig wydiluzenia do dwukrotnosci pierwotnej diugosci. Weze spetniajg

wymagania normy CSN EN 1775 ed.2 art. 4.4 - Ochrona przeciwpozarowa (odpornos¢ na wysoka -

temperature do 650 °C przez 30 minut). Podczas instalacji waz nie moze sie skreca¢, zatamywac ani
wielokrotnie zgina¢ podczas instalacji i uzytkowania.

Weze sg produkowane bez oplotu i skiadajg si¢ z elastycznej metalowej rury falistej ze stali
nierdzewnej AISI 316L, ktérym przeplywa gaz, oraz z dwdch przyspawanych koncéwek. Potgczenie
rury falistej z koncéwkami jest nierozbieralne i szczelne. Weze sg produkowane w diugosciach
zgodnych z dokumentacjg techniczng. Weze posiadajg plastikowy ptaszcz ochronny w zéitym kolorze.

Podstawowe daine techniczne:

Oznaczenie typu: PSR
Srednica nominalina: DN 15 l DN 20 | DN 25
Maksymalne ci$nienie robocze: MOP 0,5 (0,5 bar)
Konstrukcja rury falistej: typ 2-10 wedtug CSN EN ISO 10380:2013 art. 4.1
Media robocze: paliwa gazowe klasy 1, 2 i 3 zgodnie z normg CSN EN 437:2019
Temperatura robocza: od 20 °C do +60 °C
Grubos¢ rury faliste]: 0,15 mm 0.18 mm 0,20 mm
£ PSR- PSR- | PSR- | PSR- PSR- | PSR- | PSR- | PSR- | PSR-
0BANTR | OBANT | OBAT |OBANTR | O6ANT | O6AT | 0O7TANTR| O7ANT | O7AT
nakretka G112 G1/2 |G1/2| G3/4 | G314 | G3/4 G1 G1 G1
Podtaczenie: nasadowa wint wewnetrzny wediug CSN EN ISO 228-1
R 1/2 R 3/4 R1
$ruba i Sruba R12 | G1/2 | obroto | R3/4 | G3/4 | obrote R1 G1
obrotowa
obrotowa wa wa
gwint zewnetrzny wediug CSN ISO 7-1
Promien giecia minimalny: 26 mm I 41 mm | 50 mm

100-180; 150-280; 250-450; 350-600, 500-900, 750-1250, 1000-1750,

Diugosci montazowe wezy: 1250-2000 mm

rura falista stal nierdzewna AISI 316L (materiat 1.4404)
nakretka stal nierdzewna AISI 304 (materiat 1.4301)
nasadowa lub mosiadz niklowany CW617N (CuZn40Pb2)
$ruba, Sruba stal nierdzewna AlSi 304 (materiat 1.4301)
Materiat: obrotowa lub mosigdz nikiowany CW617N (CuZn40Pb2)
korpus stal nierdzewna AISI 304 (materiat 1.4301)
uszczelka
NBR (N01-0020
plaska ( )
O-ring M715 NBR 70
korcowki
Mtind ahiz: przyﬁpawane oncéwki
waz bez oplotu z plastikowym ptaszczem w zéltym kolorze
Uwaga:

Wymagania dotyczace uzytkowania i instalacji przedmiotowych produktéw sg ograniczone przez ogélnie obowigzujace
przepisy krajowe, normy techniczne (np. EN 1775 ed.2:2007) i przepisy prawne danego kraju (np. TPG 70401).
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Wiasciwosci techniczne produktu w odniesieniu do podstawowych wymagan dotyczacych

budynku:

Podst. | Rozpatrywana wtasciwo$é Sposdéb okreslenia Wymagany poziom

wym.

nr

1 Odporno$é mechaniczna i stabilno$¢

1.1 Wymagania konstrukcyjne 050 M 075 art. 3.1.1 | Metalowy waz z koricbwkami (dalej tylko

Weryfikacja poprzez | waz) jest przeznaczony do nadci$nienia
kontrole wzrokowa na | roboczego do 0,5 bar dla paliw gazowych.
przedtozonych Waz posiada na obu koricach metalowe
prébkach i wedtug z | koricowki, z ktdrych co najmniej jedna
dokumentaciji koricéwka musi posiada¢ nakretke
technicznej. nasadowa, a jezeli jest uzyta koricowka z
powierzchnig na uszczelke, musi
posiada¢ odpowiednig uszczelke.

1.2 Materiaty - Ogélnie DIN 3384 art. 4.2.1 Jako$¢ materiatow, jak rowniez ksztatt i
wymiarowanie czesci konstrukcyjnych
musi zapewniac, ze weze z koricdwkami,
pod warunkiem fachowego montazu i
warunkéw eksploataciji zgodnie z
przepisanymi przez producenta
warunkami, z ktérymi sg zwigzane
obcigzenia mechaniczne, chemiczne i
cieplne, sa dtugotrwale bezpieczne i
przez stosowny czas nadajg sie do
uzytku.

13 Materiaty - Weze, oploty i CSN EN ISO 10380 | Musi speinia¢ wymagania

koricowki art. 4.5 CSN EN SO 10380 art. 4.5
1.4 Materiat - Uszczelki DIN 3384 art. 4.2.4 Materiaty niemetalowe muszg spetnia¢
CSN EN 16617 wymagania dotyczgce stosowania w
art. 4.3.4 instalacjach gazowych zgodnie z
normami DIN 3535-6, CSN EN 549 lub
CSN EN 682.
1.5 Wydtuzenie CSN EN ISO 10380 | Musi spetnia¢ wymagania
art. 5.4 CSN EN ISO 10380 art. 5.4.
16 Cisnienie rozrywajace CSN EN ISO 10380 | Musi spetnia¢ wymagania

art. 5.5

CSN EN ISO 10380 art. 5.5.

2 Bezpieczenstwo pozarowe

2.1

Odpornos¢ termiczna

DIN 3384 art. 5.6.2
CSN EN 16617

art. 5.4

CSNEN 1775ed.2
zatgcznik A, metoda
B.

Muszg by¢ spetnione
przepisane
wymagania

Kompletny waz metalowy musi spetniac
wymagania w zakresie odpornosci na
wysokg temperature do 650 °C przez
czas 30 minut.

3 Higiena, ochrona zdrowia i $rodowiska

‘ Podstawowe wymaganie nie dotyczy produktu.

4 Bezpieczeristwo i dostepnos$é podczas uzywania

4.1 Ogéblne wymagania dotyczace | CSN EN ISO 10380 | Musi spetniaé wymagania
projektowania an. 4.1 CSN EN ISO 10380 art. 4.1
4.2 Diugos¢ catkowita CSN EN ISO 10380 | Musi spetnia¢ wymagania

art. 4.3

CSN EN 1SO 10380 art. 4.3
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Podst. | Rozpatrywana wtasciwo§é Sposéb okreslenia Wymagany poziom
wym.
nr
43 Konstrukcja weza CSN EN ISO 10380 | Musi spetniaé wymagania
art. 4.4 CSN EN ISO 10380 art. 4.4
4.4 Oplot CSNEN IS0 10380 | Musi spetniaé wymagania
art. 4.6 _ CSN EN 1SO 10380 art. 4.6
4.5 Cisnienie CSNEN ISO 10380 | Musi speinia¢ wymagania
art. 4.7 CSN EN I1SO 10380 art. 4.7
4.6 Temperatura CSN EN ISO 10380 | Musi spetnia¢ wymagania
art. 4.8 CSNEN ISO 10380 art. 4.8
4.7 Korozja CSN EN ISO 10380 | Musi spetnia¢ wymagania
art. 4.9 CSN EN ISO 10380 art. 4.9
4.8 Czystosc CSN EN ISO 10380 | Musi spetnia¢ wymagania
art. 4.10 CSN EN ISO 10380 art. 4.10
4.9 Przeptyw CSN EN ISO 10380 | Musi spetnia¢ wymagania
art. 4.12 CSNEN ISO 10380 art. 4.12
4.10 Dodatkowa ochrona CSN EN ISO 10380 | Musi spetnia¢ wymagania
art. 4.13 CSN EN I1SO 10380 art. 4.13
411 Laczenie wezy CSN EN ISO 10380 | Musi spetnia¢ wymagania
art. 4.14 CSN EN I1SO 10380 art. 4,14
412 Podtgczanie koricéwek do CSNEN ISO 10380 | Musi spetnia¢ wymagania
weza art. 4.15 CSN EN ISO 10380 art. 4.15
413 Potgczenia lutowane DIN 3384 art. 4.3.3 Musi spetnia¢ wymagania
DIN 3384 art. 4.3.3
4.14 Ptaszcz weza DIN 3384 art. 4.4 Musi spetnia¢ wymagania
DIN 3384 art. 4.4
4.15 Wykonanie koricowek DIN 3384 art. 4.5 Musi spetnia¢ wymagania
DIN 3384 art. 4.5
4.16 Grubos$¢ Scianki 050 M 075 art. 3.1.3 | Musi spetnia¢ wymagania
050 M 075 art. 3.1.3
417 Przeswit nominalny, DN &SN EN ISO 10380 | Musi spetnia¢ wymagania
art. 4.2 CSN EN ISO 10380 art. 4.2 i DIN 3384
DIN 3384 art. 4.6 art. 4.6
418 Szczelnosé CSN EN ISO 10380 | Musi spetniaé wymagania
art. 5.2 CSN EN ISO 10380 art. 5.2 i DIN 3384
DIN 3384 art. 4.8.1 art. 4.8.1
4.19 QOdpornos¢ na nadci$nienie CSN EN ISO 10380 | Musi spetnia¢ wymagania
art. 5.3 CSN EN ISO 10380 art. 5.3
4.20 Gietkosé CSN EN ISO 10380 | Musi spetnia¢ wymagania
art. 5.6 CSN EN ISO 10380 art. 5.6
421 Zmegczenie CSN EN ISO 10380 | Musi spetnia¢ wymagania
} art. 5.7 CSN EN ISO 10380 art. 5.7,
4.22 Przewodno$¢ elektryczna CSN ENISO 10380 | Musi spetniaé wymagania
art. 5.8 CSNEN ISO 10380 art. 5.8
4.23 Wytrzymato$¢ na rozcigganie | DIN 3384 art. 4.9 Musi spetnia¢ wymagania
dla wezy z niewzmocnionymi DIN 3384 art. 4.9
koricowkami

202-STO-B-00339-21 Strona 4 (7)

Strojirensky zku$ebni Gstav, s.p., Hudcova 424/56b, 621 00 Brno, Ceska republika
Engineering Test Institute, public enterprise, Hudcova 424/56b, 621 00 Brno, Czech Republic

www.szutest.cz i




Podst. | Rozpatrywana wta$ciwo$¢ Sposéb okre$lenia Wymagany poziom
wym.
nr
424 Udaroodporno$é DIN 3384 art. 4.10 Musi spetnia¢ wymagania
DIN 3384 art. 4.10
4.25 Odporno$¢ na uderzenia CSN EN 16617 Musi spetnia¢ wymagania
art. 5.6 CSNEN 16617 art. 5.6
4.26 Pakowanie CSN EN ISO 10380 | Musi spetnia¢ wymagania
art. 7.2 CSN EN 1SO 10380 art. 7.2
427 Oznaczenie CSN EN ISO 10380 | Musi spetnia¢ wymagania
art. 7.3 CSN EN ISO 10380 art. 7.3 i DIN 3384
DIN 3384 art. 6.1 art. 6.1
Informacje podane na
produkcie muszg
odpowiadac
przepisanym
wymaganiom i
dokumentac;ji
technicznej
konkretnego
produktu. Kontrola
jest przeprowadzana
wizualnie
4.28 Instrukcja montazowa DIN 3384 art. 6.3 Musi spetnia¢ wymagania

CSN EN 1SO 10380
art. 7.1
Towarzyszaca
dokumentacja
techniczna musi
zawiera¢ wymagane
dane. Uzyte wielko$ci
muszg byé podane w
ustawowych
jednostkach. Kontrole
przeprowadza sie
poprzez wzrokowg
kontrole dostarczonej
dokumentaciji.

DIN 3384 art. 6.3 i CSN EN ISO 10380
art. 7.1

5 Ochrona przed hatlasem

Podstawowe wymaganie nie dotyczy produktu.

6 Oszczednos$€ energii i ciepta

Podstawowe wymaganie nie dotyczy produktu.

7 Zréwnowazone wykorzystanie zasobéw

Podstawowe wymaganie nie dotyczy produktu.

naturalnych

Przeglad zastosowanych przepiséw technicznych, norm technicznych, dokumentéw
technicznych i materialéow przedtozonych jednostce autoryzowanej:

- Ustawa nr 22/1997 Dz.U., o wymaganiach technicznych dotyczacych produktéw i o zmianie
niektorych ustaw, w brzmieniu pdzniejszych przepisow

- Rozporzadzenie RM nr 163/2002 DU., ktére podaje wymagania techniczne dotyczgce wybranych
produktéw budowlanych, w brzmieniu rozporzadzenia RM nr 312/20056 DU. i rozporzadzenia RM
nr 215/2016 DU.

- CSN EN ISO 10380:2013 Przewody rurowe - Faliscie gietkie przewody metalowe i zespoty
przewodow gietkich
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CSN EN 16617:2015 Przewody rurowe - Zespoly gietkich metalowych przewodéw mieszkowych
do gazdéw palnych - Wymagania dotyczace projektowania, badania i znakowania

DIN 3384:2007-08 Gasschlauchleitungen aus nichtrostendem Stahl - Sicherheitstechnische
Anforderungen, Prufung, Kennzeichnung

Metodyka SZU 050 M 075, wydanie nr 2 - Weze metalowe z kohcéwkami do instalacji gazowych
CSN EN 1775 ed. 2:2009 Zaopatrzenie w gaz - Gazociggi w budynkach - Maksymalne ciénienie
robocze <= 5 bar - Wymagania eksploatacyjne

CSN EN SO 6708:1996 Czesci rurociggéw. Definicja i wybér przeswitéw nominalnych. DN

CSN EN 437:2019 - Gazy do badan - Cisnienia prébne - Kategorie urzadzen

CSN EN, 10226-1:2005 Gwinty rurowe do gwintowanych pofgczen uszczelniajgcych - Czeéé 13
Gwinty stozkowe zewnetrzne i gwinty cylindryczne wewnetrzne - Wymiary, tolerancje i oznaczenie
CSN EN 228-1:2003 Gwinty rurowe polgczen ze szczelnoécig nie uzyskiwang na gwincie - Cze$é
1: Wymiary, tolerancje i oznaczenie

CSNEN 7-1:1996 Gwinty rurowe do gwintowanych polgczen uszczelniajgcych. Czesé 1:
Wymiary, tolerancje i oznaczenie

CSN EN 549:2020 Materiaty gumowe do uszczelnienia i membrany stosowane w urzadzeniach na
paliwa gazowe

CSN ISO 691:2007 Narzedzia do montazu $rub i nakretek - Otwory pod klucz - Tolerancje do
0gdinego zastosowania

CSN EN ISO 10806:2004 Przewody rurowe - Faliscie gietkie przewody metalowe i zespoty
przewodow gietkich

TN nr 07.10.03.b.c Weze gazowe z kohcowkami — stalowe (aplikowalne wymagania dotyczace
wyrobu)

Karta techniczna produktu: Rozciggliwy waz gazowy ze stalowych rur falistych, typ PSR
Rozciggliwe weze gazowe ze stalowej rury falistej do podigczania urzgdzen gazowych do sieci
(C2)

Rozciagliwe przewody do gazu zrur stalowych falistych do podigczania urzadzerr gazowych
z instalacja gazowa (PL)

Etykieta - Przewo6d gazowy z falistej rury stalowej do rozciggniecia

Certificate of qualitication No. 1-2016/TIG, 3-2016/TIG of 25.10.2018 to 21.06.2021

Certificate of qualitication No. 2-2016/TIG, 4-2016/TIG of 25.10.2018 to 21.06.2021

Certificate of qualitication No. 5-2016/TIG, 6-2016/TIG of 25.10.2018 to 21.06.2021

Swiadectwo egzaminu kwalifikacyjnego na operatora lub ustawiacza maszyn spawalniczych nr
398/2019/IS of 03.07.2019 to 02.07.2022

Swiadectwo egzaminu kwalifikacyjnego na operatora lub ustawiacza maszyn spawalniczych nr
399/2019/IS of 03.07.2019 to 02.07.2022

Swiadectwo egzaminu kwalifikacyjnego na operatora lub ustawiacza maszyn spawalniczych nr
403/2019/1S of 03.07.2019 to 02.07.2022

Welding Procedure qualification Record acc. to PN-EN ISO 15613:2006, WPQR Nr. IS/IK/10/2016
of 05.04.2016

Test No. 29/PK/16 of 04.04.2016

Protokét z badarh VT NR 1/29/PK/16 of 30.03.2016

Protokét z badan VT NR 2/29/PK/16 of 30.04.2016

Protokét z badan VT NR 3/29/PK/16 of 01.04.2016

Protokét z badan VT NR 4/29/PK/16 of 01.04.2016

Welding Procedure Specification /WPS/ Nr. 1-2016/TIG REV.2 of 28.09.2020

Welding Procedure Specification /WPS/ Nr. 2-2016/TIG REV.2 of 28.09.2020

Welding Procedure Specification AWPS/ Nr. 3-2016/TIG REV.2 of 28.09.2020

DIN-DVGW type examination certificate Nr. NG-5112BR0211 of 30.05.2016 to 31.05.2021

Material Data Sheet &. NO1-0020, Date 22/03/2012

Inspection Certificate EN 10204-3.1, No. 12130779/007 of 19.03.2020
Swiadectwo Odbioru 3.1, Nr, B65S/1-2-1 of 2020-05-05

Swiadectwo Odbioru 3.1, Nr, B45S/1-6-1 of 2020-05-20

Inspection Certificate EN 10204-3.1, No. D11962/1-1-1 of 2019-07-30
Inspection Certificate EN 10204-3.1, Nr. MEST537890/2020 of 12/03/2020
Inspection Certlflcate EN 10204-3.1, Nr. 2020/09699 of 27.07.2020
Inspection Certificate EN 10204-3.1, Nr. 2020/09700 of 27.07.2020
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- Aco-Flex Company/Stainless Steel Flexible Hoses
- National Certificate of the Constancy of Performance AC010-UWB-0010 of 28-02-2019
- Aprobata Techniczna Nr. AT/2015-03-06 wydanie /2015 z dnia 23.6.2015
- Aprobata Techniczna Nr. AT/2015-03-06 wydanie 1/2015 z dnia 23 czerwca 2015
- Sprawozdanie nr 5/A/GP-1/15 z dnia 28.05.2015
- Sprawozdanie Nr 5/A/GP-1/15/P z dnia 19.06.2015
- Sprawozdanie NR 5/A/GP-1/12 z dnia 12 grudnia 2012
- Dokumentacja rysunkowa:
- nrrys. DN12.01 v01; nr rys. DN20.01 vO1; nr rys. DN25.01 v01; Aco-Flex Company/Stainless
Steel Flexible Hoses.
- nrrys. PSR-08A(T)-S v04; nr rys. PSR-08AN(T)-S v04; nr rys. PSR-08AN(T)R-S v03.
- nrrys. PSR-07A(T)-S v06; nr rys. PSR-07AN(T)-S v04; nr rys. PSR-07AN(T)R-S v03.
- nrrys. PSR-06A(T)-S v04; nr rys. PSR-06AN(T)-S v04; nr rys. PSR-06AN(T)R-S v03.
- nrrys. 00.72 v01; nrrys. 00.41-B v02; nr rys. 00.71 vO1; nr rys. 00.55 v01; nr rys. 00.56 v01; nr
rys. 00.04 v02; nr rys. 00.30W v02.
- nrrys. 00.57 v03; nrrys. 00.63 vO1; nr rys. 00.65 v01; nrrys. 00.67 v02; nr rys. 00.69 v01.
- nrrys. 00.62 v03; nrrys. 00.64 v01; nrrys. 00.66 v01; nr rys. 00.68 v02; nr rys. 00.70 vO1.

Wymagania uscislajace dotyczace oceny produktéw i oceny systemu zarzadzania
produkcja:

Jednostka autoryzowana w mysl §3 ust. 2 literab) podanego rozporzadzenia RM okreslita
wiasciwosci techniczne produktu, ktére sg zwigzane z podstawowymi wymaganiami, oraz okreslita ich
poziomy w odniesieniu do podanego przeznaczenia produktu w budowli.

Producent przediozyt jednostce autoryzowanej pisemne os$wiadczenie, ze przeprowadzenia ustalen
technicznych wiadciwosci produktu nie zlecit innej jednostce autoryzowane;.

Produkt nalezy do grupy produktéw wymienionych w zatgczniku nr 2 do podanego rozporzgdzenia
RM, lista produktéw nr 7, grupa nr 10 b) z przepisang procedurg oceny zgodnosci wedtug § 5a.

Jednostka autoryzowana przeprowadzi certyfikacje produktu zgodnie z § 5a ust. 1 ew. § 5 ust. 2
litera @), b) podanego rozporzgdzenia RM; skontroluje przedtozone dokumenty, przeprowadzi prébe
wstepng typu produktu na prébce, wstepng kontrole w miejscu produkcji, oraz dokona oceny systemu
zarzgdzania produkcjg w mysl § 5 ust. 2 litera ¢) podanego rozporzgdzenia RM.

Nadzér nad prawidtowym funkcjonowaniem systemu zarzadzania produkcjg producenta jest
prowadzony zgodnie z przepisami § 5a ust. 2 podanego rozporzadzenia RM.

Zasady korzystania z budowlanego swiadectwa technicznego:

Budowlanego $wiadectwa technicznego mozna uzy¢ do oceny zgodnosci tylko przez okres, przez
ktory nie zmienig sie przepisy prawne, normy techniczne lub dokumenty techniczne zastosowane w
budowlanym $wiadectwie technicznym z punktu widzenia okoliczno$ci podanych w § 3 ust. 2 litera b)
rozporzadzenia RM nr163/2002 DU., w brzmieniu rozporzadzenia RM nr312/2005DU. i
rozporzadzenia RM nr 215/2016 DU., lub inne okoliczno$ci zasadnicze z punktu widzenia zgodnosci,
w ktorych zostato wydane budowlane $wiadectwo techniczne. Budowlanego $wiadectwa technicznego
nie mozna uzy¢ jako dokumentu potwierdzajgcego ocene zgodnosci.
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